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ВВЕДЕНИЕ 


Пастоящее Руководство совместно с Общим руко- 
водством по ремонту артиллерийского вооружения 1 
предназначено для среднего ремонта 7,62-мм автоматов 
Калаштикоза (АКМ и АКМС) в войсковых ремонтных 
органах. 

Руководство состоит из двух частей и приложений. 

Первая часть содержит последовательность и объем 
проверок при выявлении неисправностей и контроле от- 
ремонтированных автоматов и указания по выявлению 
неисправностей автоматов и способы их устранения. 

Вторая часть содержит технологические карты на от- 
дельные трудоемкие работы. 

В приложеннах даны перечни калибров, приспособ- 
лений и деталей, изготовляемых без технологических 
карт, ведомость отличия наименований узлов н деталей 
и инструкция по замене щечек ножа-штыка, 

Паименования узлов и деталей в Руководстве даны 
в соответствии с чертежами основного производства, а 
наименования элементов деталей — в соответствии с На- 
ставленисм по стрелковому делу «7,62-ым модернизиро- 
ванный автомат Калашникова (АКМ и АКМС)». 

В Руководстве условные номера деталей и их эле- 
ментов указаны в соответствии с рис. 115. 

При отсутствии особых указаний в настоящем Руко- 
водстве выявление п устранение общих неисправностей, 
неисправностей типовых детачей и их сопряжений про- 
изводить согласно Общему руководству. 

Ссли номера на затворе, основании ствольной на- 
кладки, цевье, затворной раме, крышке ствольной ко- 





5 В дальнейшем именуется Общим руководством. 
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робки, ноже-штыке и ножне не соответствуют номеру на 
ствольной коробкс, осторожно забить эти номерз; новые 
номера нанести с помощыо клейм рядом со старыми. 

Если номера на выбрасывателе, прицельной планке, 
замедлителе, переводчике, курке, автоспуске, спусковом 
крючке, шептале, направляющей возвратной пружниы 
не соответствуют номеру на ствольной коробке, зачи- 
стить эти номсра; новые номера нанести в том же месте 
остро заточенной чертилкой. 

Во вссх случаях номера разрешается наносить элех- 
трографом. 

Разборку и сборку автоматов, а также проверку боя 
и приведение их к нормальному бою производить соглас- 
но Наставлению по стрелковому делу. 

При отсутствини запасных частей для осмонта необ- 
ходимо изготовать их по рисункам, помещениым в при- 
ложенни 3. В том же приложении помещены рисунки на 
изготовленне деталей, згмена которых не предусмотрена 
настоящим Руководством, но может быть произведена 
в ремонтной мастерской. 

При ремонте 7,62-мж модернизированных автоматов 
Калашникова (АКМ и АКМС) допускастея использова- 
ние деталей н сборок от 7,62-мм автомата Қалатникова 
(АК): перечень этих деталей и сборок дан в ириложе- 
вии 4. 

В приложении 5 дана веломость отличия накменова- 
ний узлов и деталей, принятых в Руководстве, от нанмс- 
нований узлов и деталей, принятых в Наставлении по 
стрелковому делу. 

Вновь изготовляемые детали и дсталн, освстлениме 
инструментом в процессе ремонта, вместо фосфатирова- 
ния разретаетси окрашивать (подкрашивать) согласно 
Обшему руководству или лаком БФ-4 с примесью спир- 
торастворимого нягрозина (на 300—100 г лака БФ.1 
15—20 г спирторастворимого нигрозина). 

Изготовление винтовых цилипдрических пружин гро- 
изводлть по карте Общего руководства. 

Марки сталей, указгиныс на рисунках для изготов- 
ления деталей, цары по ГОСТ 1050--60 и ГОСТ 380— 60. 

Типы электродов для электродуговой сварки и HA- 
плавки даны по ГОСТ 9467—60 и ГОСТ 10051--69. 


ЧАСТЬ ПЕРВАЯ 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ 7,62-ми 
МОДЕРНИЗИРОВАННЫХ АВТОМАТОВ 
КАЛАШНИКОВА (АКМ И АКМС) 


Глава 1 


ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ 


И ОБЪЕМ ПРОВЕРОК 


ПРИ ВЫЯВЛЕНИИ НЕИСПРАВНОСТЕЙ И КОНТРОЛЕ 
ОТРЕМОНТИРОВАННЫХ АВТОМАТОВ 


№ но | 


пор. Что проверяется 


| Технические требования 





В собранном 


1 | Удержание ножа- 
штыка на автомате 
(глава 9, п. 1) 

Удержание дульной 
муфты от свинчивания 
(глава 2, п. 13) 

Утагливание фикса- 
тора муфты (глава 2, 
и. 12) 


2 


Посадка основания 
мушки в колодке муш- 
ки (глава 3, п. 1) 


"низ 


автомате 


Нож-штык должен па- 
дежно удерживаться за- 
‚щелкой 

Без нажатия ва фикса- 
тор муфта не должна 
‚свинчиваться со ствола 

Фиксатор должен утап- 
ливаться и пе препитст- 
вовать свинчиваняю дуль- 
ной муфты 

Перемещение основа- 
мушки в колодке 
мушки при давлении ча 
цее выколоткой усиллем 
[руки не допускается 


сл 


Продолженце 





№ по 
тор. 


| 


0 


Что проверяется Технические требования 





Крепление мушки B| Качка и вывинчивацие 
основании мушки (см. мушки от усилия руки 
Общее руководство} не допускаются 

Наличие рисок нај Должно быть только 
основании и колодке|по одной риске; риски 
мушки (см. Общее ру-| должны быть совмещены 
ководство) „друг с другом 

Качка газовой Kamo- Kauka от усилня руки 
ры, колодки мушкн и не догускается 
прицельной колодки на 
стволе (см. Общее ру- 
ководство) 

Удержанис чски| Чска должна поворачн- 
ствольной накладки в| ваться усилисм руки, 
закрытом положении самоповорачивание при 
(глава 2, п. 16) | стрельбе не допускается 

Качка ствольной на- Вертикальная качка не 
кладки в сборе па допускастся, а продоль- 
стволе (глава 6, п. 13) ная и боковая ие прове- 

ряются 

Качка ствольной на-| Продольная и попереч- 
кладки на ее основа-|ная качки пе дочускают- 
нии (глава 6, п. 14) ся 

Горизонтальная и, Допускаются не более 
вертикальная качки 0,3 мм 
заднего кокца цевья | 
(глава 6, п. 9) 

Продольнос переме-| Допускается не более 
щецие цевья (глава 6, | 0,5 ми 
п. 10) | 

Действие прицельной Приподиятая на 25— 
‚ планки (см. Общее py- 30 мм (считая по гривке) 
ководство) и отпушенная прицельная 

планка должна энергично 
аг. в первопа- 
чальное положение и ири- 
жиматься хомутиком к 


Продолжение 





№ по 
пор. 


14 


16 


17 


18 


19 





‚ тика 


Что проверлетса 


Боковая качка при-! 


цельной планки (гла- 


ва 3, п. Зи Общее ру-, 


ководство) 

Перемещение хому- 
по прицельной 
планке (см. Общее ру- 
ководство)' 

Удержание хомутика 
в приданпом NONOKE- 
нии на арицельной 
планхе (см. Общес ру- 
ководство) 

Действие возвратной 
пружины (глава 4, л. 3) 


Крытие затвором ка- 
либра-шашки К-5 (гла- 
ва 4, п. 2) 


Удсржанис магазина 


в ствольной коробке 
(глава 2, п. 15) 
Подача патронов из 
магазина в патронник 
(см. Общее руковод- 


| ство) 


| Технизеские требозания 


ИЕ прицельной ко- 
лодки хотя бы с одной 
стороны {проверяется при 
оттанутом назад до OT- 
каза хомутике) 

Невозвратимая боковая 
‚качка прицельной планки 
(считая по гривке) долу- 
скается до 0,3 жи 

Хомутик должен NAAB- 
по перемещаться ло при- 
цельной планке при на- 
жатой до отказа защелке 

Хомутик должен на- 
дежно удерживаться в 
придаяном положении за- 
шелкой 





Отведенная в крайкее 
заднее положение затвор- 
ная рама с затвором под 
действием возвратной 
пружины должна энергич- 
но возвращаться в край- 
Hee передиее положение 

Затвор не должен 
крыть калибр-шашку К-5 


Магазин должен па. 
дежно удерживаться от 
выпадания защелкой 

Должна быть без за- 
держек и заеданий 


— س ~~ 


Продолжение 


№ по 
пор. 


Ито проверяется Технические требозниия 





21 ' Извлечение гильзы| Гильза (патрон) цолжиа 


22 


23 


24 


25 


26 


(патрона) нз иатронни- 
ка (глава 4, п. 5 н Об- 
шее руководство) 
Выбрасывание гиль- 
зы (патрона) из стволь- 
ной коробки отража- 
телем (глава 4, п. бн 
Общее руководство) 
Пославовка курка на 
босвой взвод при от- 
лущенниом спусковом 
крючке (глава 5, я. 2) 


Спуск курка с боё- 
вого взвода (глава 5, 
п. 4) 


Постаповка курка 
боевым взводом на 
шелтало при персвод- 
чике, поставлеином на 
однночиый огопь (гла- 
ва 5, п. 1) 

Постановка курка 
взводом автоспуска на 
шептало автослуска и 
расцепление взвода ав- 
тоспуска курка с wen- 
талом автоспуска при 
переводчике,  цостав- 


нзвлекаться выбрасывате- 
лем из патронника 


Гильза (патрон) должиа 
энергично выбрасываться 
отражателем из стволь- 
ной коробки 


При отведении затвор- 
ной рамы © затвором в 
крайнее заднее положе- 
ние кугок должен стано- 
виться на боевой взвод 

Должен происходить 


‚при пажатии па спуско- 


вой крючок при дослан- 
ной до отказа вперсд за- 
творпой раме 
Постановка курка 

должна происходить при 
движекии затворной рамы 
назад и пажатом спуско- 
вом крючке 


Постановка курка 
должна происходить при 
движении затворной ра- 
иы назад гри нажатом 
спусковом крючке, а рас- 
цепление — при педоходе 
затворноћ рамы до край- 


ленном на автоматиче- | aero передксго положе- 
ский огонь (глава ğ,ı HHA на 3—6 мм 


п. 3) 


| 
| 


П 


Продолжение 
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27 


28 


30 


31 


32 


33 


34 





Усилие на слусковой| Должно быть в иреде- 
крючок при спуске лах 1,5—2,5 ке (прове- 
курка с боевого взво-;ратр при переводчике, 
да {глава 5, пп, 5 н 6) поставленном на одиноч- 

НЫЙ ОГОНЬ) 

Возвращение . спу-| Спусковой крючок дол- 
скового крючка в пс-| жеп энергично возвра- 
реднее положение пос-| щаться в переднее поло- 
ле прекращения пажа- | жение 
тия на него (глава 5, 

п. 8) 

Удержание перевод-| Переводчик должен па- 
чика в приданном но-|дежио удерживаться в 
ложенин (глава 5, п. 9)! положении, установлен- 

ном на предохранитель, 
однночный огонь и авто- 
матичсскей огонь 

Удержание перевод-| Шроскакиванис пере- 
чика на ограничитсле | водчика через ограпичи- 


(глава 5, п. 10) тель при резком пере- 
ключении не допускается 
Удержание осей Оси не должны вытал- 


ударно-спускового мс- киваться выколоткой усн- 
ханизма в ствольной лием руки 
коробке (глава 5, п. 11) 

Удержание крышки| Крышка не должиа от- 
на ствольной коробке | деляться без нажатия на 
(глава 2, п. 9) выступ пятки направляю- 

щей 

Качка рукоятки в, Качка пе допускается 
сосдинснин со стволь- 
пой коробкой (глава б, 

п, 16) 

Качка спусковой ско- Качка не допускается 
бы в соединении со 
ствольной коробкой 
(глава 2, п. 6) 


Продолжение 
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38 


39 


40 


41 


42 


43 
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Что проверяется Технцческие требования 


Качка колодки при-| Качка не долускается 
клада в сосдинепни со 
ствольной коробкой 
(Глава 2, п. 7) 

Качка приклада в| Качка не допускастся 
соёдичепии с колодкой 
приклада (глава 6, 
п. 3 

Казка антабки в] Качка нс допускастся 
сосдинеиии с прикла- 
дом (см. Общее руко- 
водство) 

Качка затыльника в Качка не допускастся 
сосдинепин © прикла- 
дом (см. Обшее руко- 
водство) 

Действие крышки| Отжатал до отказа 
затыльника) (глава 6,]вперед крышка затыль- 


п. 7) ника должла знергично 
возвращаться в нсходнос 
положение 


Извлеченне пепала| Должно быть свобод- 
с принадлежностью из [ное 
гнезла приклада (гла-' 5 
ва 6, п. 6) 

Удержание пружины 
пепала в гнезде при: 
клада (глава 6, п. 8) 

Вертикалыая качка 
складывающегося при- 
клада (глава 7, п. 1) 

Удержапие склады- 
вающегося приклада 
в приданном положе- 
пин (глава 7, п. 8) 


Пружияа должна на- 
дежио удерживаться при 
встряхиванин автомата 

Качка допускается до 
10 ми 


Приклад должен на- 
дежно удерживаться в 
боевом и походном поло- 
жепиях 


Продолжение 





№ по 
пор. 


Что проверяется 


| Техипческяе требования 





46 


47 


48 
49 


Персвод приклада из 


походного положения 
в боевое н 
(глава 7, п. 2) 
Удержание плечево- 
го упора в босвом по- 
‚ ложенни (глава 7, п. 4) 


обратно 


Должеи происходить 
без значительных усилий 


Плечевой упор должен 
надежно удерживаться 
в боевом положении 


В разобранном виде 


Состояние ствола и' 
его канала (глава 2, 


Скругление или скро- 
шенность углюв полей на- 


пп. 1 и 2 я Общее py- резов, вхождение калиб- 


ководство) 


Состояние патронни- 
ка (см. Общее pyko- 
водство) 


Качка сухара (гла- 
ва 2, u. 3) 
Качка 
ствольной 

(глава 9, п. 5) 
Поворот замедлите- 

ля на оси и возвраще- 

ние его нод действием 


вкладыша 
коробки 


гра К-2 в капал ствола 
с дульной части, следы 
ржавчины, раковины или 
сколы хрсма, а также 
кольцевое раздутие ство- 
ла без выпуклости метал- 
ла па наружной новерх- 
ности допускаются при 
удовлетворении автома- 
та требованиям нормаль- 
ного боя 

Сколы хрома, ‚следы 
ржавчины, раковины, вы- 
зывающие тугое извле- 
qende гильз, пе допу- 
скаются 

Качка нс докускается 


Качка не допускается 


При пажатни на за- 
медлитель оп должен NO- 
ворачиваться на оси и 


Продолжение 











pi Что проверяется Техническяе требова а 
пружины в исходное|после прекращения Ha- 
положение (глава 5, жатия Ha него эпергич- 
п. 12) но возвращаться лод 

действием пружипы в ис- 
ходное положение 
51 Прочность удержа- Срыв курка не nony- 
ния взведенного курка | скастса; проверястся на- 
| автоснуском (глава 5, | жатием па курок сверху 
п. 3) вниз и резким его осво- 
бождением 
52 Отделенис и присое-| Должно быть от YCH- 


динсняе ствольной ца-| лих руки 
кладки в сборе (гаа- 
за 6, п. 12) 

53 Отделение и присос-| Должно быть от уси- 

динсние цевья (гла-| лия руки 

ва 6, п. 11) | 

54 Действие переводчи- При установке лере- 
ка (глава 5, п. 1 «в») водчика па одиночный 
огонь сектор пе должен 
перекрывать хвост WEU- 
тала; при переводе на 
автоматический огонь 
сектор должен перекры- 
вать хвост шептала не 
менее 1 ма; при переводе 
на предохрапитель сек- 
тор должен перекрывать 
прямоугольные выступы 
| спускового крючка не ме- 

нее 2 ям 
55 Выход бойка удар-| Должен быть в преде- 
ника н перемещение лах 1,4—1,52 мм и удар- 
сто в канале затвора | ник должен перемещать- 
(глаза 5, п. 7) ся под действием соб- 

. ственного веса 


Продолжение 





№ по | 


Ч e 
пор. і {то проверяется 


Технические требования 





56 Расстояние между 
зацепом выбрасывате- 
ля и дном чашечки 
затвора (глава 4, п. Б) 

57 Удержание крышки 
магазина (глава 8, п. 2} 

58 Перемешевис nona- 
вателя в корпусс ма- 
газина (см. Общес ру- 
ководство) 


Должио быть в преде- 
лах 1,7—2,1 мм 


Должно быть надежное 


Подаватсль, опущец- 
ный вниз до отказа, дол- 
жен под действием лру- 
жины энергично возвра- 
щаться в верхнее поло: 
жение 

59 | Удержание возврат-| Должио быть надежное 

ной пружины на na- 

правляющей и стерж- 

пе (глава 2, п. 11) 

60. Дяаметральцый за-| Допускается не более 
| SOP между цилиндром 0,2 им 
газовой каморы и порш- 
пем (глава 4, п. 4 «а») 

61 Вхождение  пожа-| Нож-штык должен вхо- 
штыка в ножну (гла-|дить в ножну любой сто- 
ва 9, п. 2) роной 

62 Качка шечек на ру- Качка не допускается 
коятке вожа-штыка 
(глава 9, п. 6) 

63 Исправность принад-| Принадлежность и 
‚ лежности и шомпола| шомпол должны быть HC- 
(см. Общее руковод-! правными 
ство) | 


ا کی کک 





Кроме того, при осмотре автомата необходимо про- 
верить: комплектность, исправность деталей, нет ли OC- 
лабления заклепок и качки в штифтовых сосдинсииях, 
нет ли разворота прорезей в шурупах под отвертку, 34- 
битости или срыва резьбы деталей, а также нет ли ско- 
лов, сквозных трещии или значительного нарушения ла- 
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кированной поверхности дерсвянных деталей, потерто- 
стей фосфатной пленки. 


Глава 2 


ДЕФЕКТЛЦИЯ И РЕМОНТ СТВОЛА 
СО СТВОЛЬНОЙ КОРОБКОЙ 


1. Износ канала ствола по полям, 
скругленне или скрошенность углов полей нарезов 


При наличии скругления или скрошенности углов NO- 
лей нарезов или при вхождении калибра К-2 в канал 
ствола с дульной части па длину болес 7,62 им у авто- 
матов, не удовлетворяющих требованиям нормального 
боя, рассверлить ствол с дульпой части на диаметр 
D = 962 мм и на длину L = 3041 мм. 

Если и после рассверловки автомат не будет удовле- 
творять требованиям нормального боя, отправить его в 
стационарный ремоитный орган. 


2. Раздутие ствола 


Кольцевое раздутис ствола без выпуклости металла 
ца наружной поверхностн допускается, если автомат 
удовлетворяет требованиям нормального боя. 

При раздутии дульной части ствола ва длине не бо- 
лсе 30 ям рассверлить дульную часть ствола, как указа- 
но в п. | настоящей главы. 

При раздутни на других участках ствола с выпукло- 
стью металла на наружной поверхности автомат отпра- 
вить в стационарный ремонтный орган. 


3. Качка сухаря 


Качка сухаря 20, ощутимая пальцами руки, не до- 
пускается, выжимание масла вокруг заклепки сухаря 
допускается. 

При наличии каски сухаря автомат отправить в CTA- 
цнонарный ремонтный орган. 
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4. Трещины в сухаре 


При налични трещин в сухаре 20 автомат отправить 
в стационарный ремонтный орган. 


5. Качка вкладыша ствольной коробки 


Качка вкладыша 2/ не допускается, выжимание мас- 
ла вокруг заклепок допускается. 

При наличии качки вкладыша автомат отиравить в 
стационарный ремонтный орган. 


6. Качка спусковой скобы 


Качка сиусковой скобы 94 в соёцинснин со стволь- 
ной коробкой не допускается, выжимание масла вокруг 
заклепок допускается. 

Причина неисправности: 


Ослабление заклепок 74, 78 спусковой 
скобы 


Разобрать ударно-спусковой механизм и отделить пе- 
реводчик от ствольной коробки. 

Подтянуть ослабленные заклепки (рис. 1), поставить 
переводчик к собрать ударно-спусковой механизм. 

Ёсли подтяжкой заклспок устранить качку спусковой 
скобы невозможно, заменить заклејки. 

После устранелна качки спусковой скобы проверить 
удержанис переводчика на ограничителе (глава 5, п. 10), 
постановку и расценление взвода автоспуска курка с 
шепталом автоспуска (глава 5, п. 3 «а»). 


7. Качка колодки приклада 


Качка колодки приклада в сосдиненин со ствольной 
коробкой не допускается, выжимание масла вокруг за- 
клепок колодки приклада допускается, 

Причина иснсправности: 


Ослабление заклепок колодки 
прнклада 79 


Подтянуть ослабленные заклепки (рис, 2). Если nos- 
тяжкой заклепок устранить качку колодки прнклада не- 
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возхожно, заменить заклепки. Замену заклепок пронз- 
водить поочередно. 


Расклепать 
37 


а-л 
: даг 





Рис. 2, Приклепка колодки приклада к ствольпой коробке: 


6 — колодна прахлада, 3/ — ствольная коробка; 7% — зоклепка KO- 
лодка приклада 


8. Затруднительное отделение и присоединение крышки 
ствольной коробки 


При нажатии пальцем руки на выступ пятки направ- 
ляющей возвратяой пружины она должна свободно пе- 
ремешаться по пазу ствольной коробки и не препятство- 
вать отделению крышки ствольной коробки. 

„Присоединение крышки должно производиться нажи- 
мом руки на заднюю часть крышки вперед и вниз. 

Причины неисправности: 


а) Забоины па направляющих выступах 
пятки направляющей возвратной 
пружины, в пазах ствольной коробки для 
крепленвя пятки направляющей, 
ца стенках окца крышки ствольной 
коробки и па нижней кромкс задней 
части крышки ствольной коробки 


Зачистить приподнятый металл. 
6) Вмятниы на крышке ствольной 
коробки 8 


При отводс затворпой рамы назад трение ее о крыш- 
ку ствольной коробки не допускается. При проверке не- 
обходимо затворную раму отжимать вверх, а крышку 
ствольной коробки вниз. 


2 Зак. 1057 17 


Вмятины выправить на оправке (рис. 47) и провс- 
рить, нет пи трения затворной рамы о крышку. 

При трении рукоятки затворной рамы о крышку за- 
чистить ребро крышки до устранения трения. 


в) Изгиб стержня направляющей 7 или 
стержня 183 возвратной пружины 
Выправить изогнутые детали. 


9. Выпадание крышки ствольной коробки 


Крышка ствольной коробки не должна отделяться 
от ствольной коробки без нажатия на выступ иятки на- 
правляющей возвратной пружины. 

Причины неисправности: 


а) Осадка или излом возвратной 
пружины 25 


Заменить возвратную пружину. 


Убоктальное 





Рис. 3. Обрабатка выступов пятки паправляюшей возвратной пру: 
жилы после наплавки 
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б) Отлом или скрошенность 
направляющих выступов пятки 
направляющей возвратной пружины 7 


Опилить выступы на 1 мм, наплавить на них слой 
металла электродом ЭН-2014-40-20 и обработать 
(пис. 3). 


в) Излом стержня 18 
Заменить стержень. 


г) Излом сгержня нанравляющей 
возвратной пружины 7 


Заменить направляющую возвратной пружины. 


10. Трещины на крышке ствольной коробки 


При наличии трещин просверлить в конце или в кон- 
цах ее отверстия диаметром 1,5—2 им и допустить к 
эксплуатации крышку ствольной коробки без заварки. 





U зачиоте то 
занайлица 





бахладха 
Материал: тало 35 


Рис. 4. Постзповка какладки на крышку ствольной коробки 
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При невозможности устранить псисправность указан- 
ным способом заменить крышку ствольной коробки 
(карта 1). 

При наличин трещин у окна для пятки направляю- 
щей возвратной пружипы поставить накладку толщиной 
0,7 мм с внутрепней стороны крышки на четыре заклеп- 
ки (рис. 4). 


11. Возвратная пружнна не удерживается 
на направляющей возвратной пружины и стержне 


Причины ненсправности и способы их устранения см. 
п, 9 «в», «г» настоящей главы, 


12. Заклинение фиксатора муфты 


При нажатин ва фиксатор муфты выколоткой он дол- 
жен утапанваться в своем гнезде и не препятствовать 
свободному свничиванню дульной муфты со ствола. 

Причины неисправности: 


а) Забонны на фиксаторе муфты 47 
или у края отверстия для него в колодке 
мушки 88 


Отделить фиксатор и зачистить пришодиятый металл. 
6) Изгиб фиксатора муфты 
Выправить фиксатор. 
13. Фиксатор муфты ие удерживает дульную муфту 
от свинчивания со ствола 


Дульная муфта не должна свинчиваться со ствола 
без нажатия выколоткой на фиксатор. 
Причины неисправности: 


а) Скрошеиность или излом фиксатора 
муфты 37 


Замспить фнксатор муфты. 


б) Осадка или излом пружицы фиксатора 
муфты 32 


Поджатый выколоткой до отказа назад и затем от- 
пущениый фиксатор муфты под действием своей пружи- 
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ны должен энергично возвращаться в исходное поло- 
жение. 
Заменить пружину фиксатора муфты. 


14. Трещины в газовой каморе и в прицельной колодке 


При наличии трещин в газовой каморе или в при- 
цельной колодкс автомат отправить в стационарный pe- 
монтный орган, 


15. Выпадание магазина из ствольной коробки 


Магазин должен свободно вставляться в ствольную 
коробку, при этом защелка магазина нод действием пру- 
жины должна заскакивать за опорный выступ магазина 
без нажатия на нсе рукой н удерживать магазин от BDI- 
надапия. 

Магазин должен отделяться от автомата только пои 
отжатни защелки вперед до отказа. 

Причины неисправности: 


а) Осадка или излом пружины зашелки 73 


Заменить пружину защелки, поставить ось и концы 
се развальцевать. 

При этом выступацие концов оси должно быть не ME- 
нее 0,3 мм с каждой стороны. Тре. заухелтииль, сняв munu- 
щины на коццах оси после разваль- Maona необходимон; 


цовки допускаются, слой металиа 
б) Износ верхпего торца FE 


защелки магазина 77 


Зачистить верхний торец защел- 
ки магазина (рис, 5). После зачнст- 
кн закрепить защелку на ствольной 
коробке времевной осью (рис. 48) и 
проверить выступае верхпего KOH- 
ца защелки за заднюю стенку окна Ё 
под магазни в ствольной коробке 
(рис. 6); при выступании mence 0,5 им 
опилить ограничитель защелки. 
После подгонки защелки провс- 
рить вертикальную качку магазина 
в ствольной коробке, для этого под- Кш, жы ко 
жать магазин до отказа вверх и чер- ки магазина 


285 
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тилкой по нижнему срезу ствольной коробки нанести на 
магазине риску, затем оттяпуть магазин до отказа вниз 
и нанести втору!0 риску (риски на магазине наносить у за- 

щелки). 
Вертикальная качка магазина, определяемая по рас- 
стоянню между рисками, должна быть не болсе 0,5 мя. 
Еслн вертикальная качка 





7 „Выстулатие магазина не превышает 
05-15 0,5 им, закрепить защелку 

магазнна па ствольной ко- 

~ робке осью, а концы оси раз- 


вальцевать и проверить по- 
дачу проверочных патронов 
из магазнна в патронник. 

Сели вертикальная качка 

о магазина более 0,5 мм, по- 

i догнать новую защелку ма- 
Рис. 6. Подгонка защелки мата. Газина до свободного захода 

зина: под опорный выступ магази- 

“мн стпольная коробка: 72 — защех. НА и все остальные проверки 

газива; 73 — пружвна защелки проделать, как указано 
выше. 

Если вертикальная качка магазина болес 0,5 мм и за- 
пасной защелки магазина нет, опилить верхний тореп 
защелки на 1--1,5 мм, наплавить на него слой металла 
электродом ЭН-20Г4-40-2,0, обработать (рис. 7) и подо- 
гнать, как указано выще. 


Одработать 
Затобтицо _ 


73- 





Рис. 7, Обработка нерхпето тооца аз- 
шелки магазина после вапланкк 


16. Чека ствольной накладки не удерживается 
в закрытом положении 


Чека ствольной накладки должна надежно удержн- 
ваться в высмке прицельной колодки, поворачиваться 
усилием руки или с помощью пенала; самоповорачива- 
ние при стрельбе не допускается, 

Причины ненсправности: 


а) Изгиб пера чеки 


Поставить перо чекя вертикально вверх и отогнуть 
перо в сторону прицельной колодке, 


6) Качка пера чеки 


Качка пера чски на стержне "ски не допускается, 

Отделить чеку ствольной накладки от прицельной 
колодки, расклепать один конец стержня и поставить 
чеку на место; другой консц стержня развальцевать так, 
чтобы обеспечивалось свободное вращение чеки (рис. 8). 
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Рис. 8. Постановка пера чеки ствольной пакладки: 


23 - прицельная колодка; 24 — чеха ствольной накладки: а — перо 
чеки; б — стержепь чеки 


Если конец стержня развальцевать невозможно, за- 
менить чеку ствольной накладки. 

Допускается устранять качку пера чеки, ис отделяя 
чеку ствольной накладки от прицельной колодки, для 
чего расклепать конец стержня чеки на онравке ірис. 60) 
или па металлическом стержне диаметром 5 мм. Во rs- 
бежание осадки ироушин колодки прицела зставить 
между ними вкладыш, изготовленный по месту, 


в) Излом пера чеки 


Заменить чеку ствольяой накладки, как указано вы- 
ше (рис. 8). 


Глава 3 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ ПРИЦЕЛЬНОГО 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 


1. Ослабление посадки оспования мушки 
в отверстни колодки мушки 


Перемещение основавна мушки в колодке мушки при 
давлении на иего выколоткой усилием руки не допу- 
скается. 

Причины неисправности: 


Износ основания 
мушки 34 или 
отверстия в колодке 
мушки 


При износе основания муш- 
ки заменить сго. При износе 
отверстия в колодке мушки 
развернуть сго (рис. 9) и по- 
ставить повышенное основание 
мушки. 








Рис. 9. Обработка отверстия для о:- 
пования в колодке мупки 
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2. Качка мушки 
Причины ненсправностн: 


Износ резьбы мушки или излом 
нарезной части мушки 85 


Заменить мушку. 


3. Боковая качка прицельной планки 


Для проверки боковой качки прицельной планки XO- 
мутнк установить на четвертое дедение; невозвратимая 
боковая качка прицельной планки (считая по гривке) 
допускается до 0,3 мм. 

Причины неисправности: 


Износ nano нан переднсго конца 
прицельной планки 22 или проушин 
для цапф в прицельной колодке 23 


Раздать передний конец прицельной планки, после 
этого проверить прямизну прицельной иланкв или 06- 
жать проушины прицельной колодки. 

При заеданиях переднего конца прицельной планки 
в промшинах прицельной колодки зачистить боковые 
плоскости передиего конца пряцельной планки. 

Если указанным сиособом устранить боковую качку 
невозможно, заменить прицельную планку. 


4. Изгиб щек колодки мушки 


Выправить щеки колодки мушки 36 на стальной оп- 
равке диаметром 12 млм. 


Глава 4 
ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ ЗАТВОРНОЙ РАМЫ 
С ЗАТВОРОМ 
1. Затруднятельное перемещение затворной рамы 
с затвором 
Прп снятой возвратной пружине с направляющим 
стержнем, отделенном курке и автоспуске затворная 
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рама с затвором должна свободно под действием собст. 
венного веса перемещаться в ствольной коробке. 
Прачнны неисправности: 


а) Вмятины на основании ствольной 
накладкн 29 


Выправить оспованне ствольной накладкн на оправ- 
ке (рис. 49). 


6) Забоины на стенках пазов затворной 
рамы 77 или на направляющих выступах 
и отгибах ствольной коробки 


Зачистить ирнподнятый металл. 


в) Трение рукояткн затворной рамы 
о крышку ствольной коробки 8 


Места трення определяются по колотн илн по краске, 
нанссенной на ребро крышки, при прижатой крышкс к 
ствольной коробке н отжатой за рукоятку вверх затвор- 
ной рамс. 

Зачистить ребро крышки в местах трения. 

г) Вмятины на крышке ствольной коробки 

e устранения ненсправности сы. главу 2, 
п. 8 «б», 


2. Поперечный разрыв гильз 


Проверить калибром-шашкой К-5 (приложение 1) 
расстоянне между дном чашечки затвора и скатом иат» 
ронника. 

Для этого отвести затворную раму с затвором назад, 
вложить в патронник кайнбр-шашку К-5 и, придержи- 
вая за рукоятку затворной рамы, медленно дослать за- 
твор до отказа в переднее положение. При этом затвор 
не должен крыть калибр-шашку К-5 (определяется по 
наличию зазора между передней стенкой затворной ра- 
мы и ствольной коробкой с левой стороны}. 

Причины неисправности: 


Износ или осадка боевых выступов 
затвора 19 или боевых уступов ствольной 
коробки 


Прн крытнн затвором калибра-шашки К-5 заменнть 
затвор (карта 2). 
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3. Недоход затворной рамы с затвором 
в переднее положение 


Отведенная в крайнес заднее положение, а затем ос- 
вобожденная затворная рама с затвором под действием 
возвратной пружины должна эпсргично возвращаться в 
крайнее переднсс положение. В переднем положении за- 
творная рама должна плотно прилегать к ствольной ко- 
робке с левой стороны. 

Прнчнны неисправности и способы их устранения см. 
п, сш главы, а также п. $ «в» и п. 9 «а» ria- 
вы 


4. Неполный отход затворной рамы с затвором 
в заднее положение при стрельбе 


Причины ненсправности и снособы их устранения см. 
п. 1 настоящей главы, п. 8 главы 2 и, кроме того: 


а) Износ поршня штока 28 или цилиндра 
газовой каморы 


Измерить штангенциркулем диаметр цилиндра газо- 
вой каморы и днаметр поршня, после чего по разности 
диаметров определить зазор между цилиндром газовой 
каморы и поршнем, который долускается не более 
0,2 мм (определяется как средисс арифметическое из 
трех — четыэех замеров в разных точках поршня н MU- 
линдра газовой каморы). 

ан зазор более 0,2 мм, заменить шток. 

Для этого подобрать новый шток так, чтобы качка 
завинчснного в затворную раму штока была не более 
3 мм, просверлить отверстие в птгокс по отверстию в за- 
творнай раме сверлом днаметром 3 мм, отделнть шток н 
развернуть отвсрстне в штоке на диаметр 3,5:%3 мм, сое- 
дићитђ шток с затворной рамой и поставить штифт, KOH- 
цы штифта расклспать и зачистить заподлнцо (рис. 10). 

При постановке штока, имеющего отверстие под 
штифт, подобрать его так, чтобы при совмещеини отвер- 
стий под штифт в затворной раме и штоке качка штока 
была не болес 4 ми. 

Во всех случаях использования пового зитока рас- 
стояние от переднего среза прилнва затворной рамы до 
переднего торца поршня штока должно быть 
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295,8-—0,3 ми; прн использовании їнтока от другого aB- 
томат= умснынение этого размера допускается до 
294.0 мм. 

Если н после замены штока затворная рама с затво- 
ром нолпостыю не будет отходить в заднее положецие, 
автомат отиравить в стациопарный ремонтный орган. 


[== е چچ‎ -2956103 _ 


2асклваать и зачистить затаблаго 





Рис. 10. Соедниемяе штока с затворной рамой: 
17. затворнжа рама; 28 — шток; 58 — штифт штока 


6) Сколы хрома, следы ржавчины 
или раковины в патроннике 


При наличии в патроннике сколов хрома, следов 
ржавчины или раковин, вызывающих тугое извлечение 


гильз, автомат отправить в стационарный ремонтный 
орган. 


в) Утечка пороховых газов между 
газовой камороћ и стволом 


При утечке пороховых газов между газовой каморой 
и стволом автомат отправить в стационарный ремонтный 
орган. 


5. Гильза (патрон) не извлекается из патронника 


При отвсдсний затворной рамы ¢ затвором назад 
гильза (патрон) должна извлекаться выбрасывателем из 
патронника. 


Причины неисправности: 


а) Скрошенность или излом зацена 
выбрасывателя 68 


Заменить выбрасыватель и проверить расстояние 
между зацепом выбрасывателя и дном чашечки затвора 
калибром К-7 (приложение 1). 
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Для проверки прижать калибр рабочей частью к ча- 
шечке затвора и продвинуть его нод зацеп выбрасыва- 
теля, при этом проходная сторона калибра (с размером 
1,7 мм) должна проходить под зацел выбрасывателя, а 
непроходнал сторона (с размером 2,1 мм) не должна 
проходить. 

Кроме того, проверить, не выступает ди ось выбрасы- 
BATONA за наружную поверхность затвора и не касается 
ли выбрасыватель дна паза на пеньке ствола (прове- 
ряется по копоти или по краске) при крайнем переднем 
положеяни затворной рамы с затвором. 


6) Осадка или пзлам пружины 
выбрасывателя 69 


Заменить пружнну выбрасывателя, 


в) Сколы хрома, следы ржавчины 
или раковины в патроннике 


Способ устранения неисправности см. п. 4б» настоя- 
щей главы. 


6. Гильза (патрон) не выбрасывается из ствольной 
коробки при ручиом перезаряжании и при стрельбе 


При отведении затворной рамы с затвором пазад 
гильза (патрон) после извлеченни ес из патронника 
должна удерживаться в чашечке затвора до встречи с 
отражателем и энергичио выбрасываться отражателем 
из ствольной коробки; грихват гильзы (патрона) затво- 
ром не допускается. 

Причины пенсправности и способы их устранения см. 
пп. 1 и 5 «а» настоящей главы, п. 8 «в» главы 2 п, кро- 
ме того: 


Скрошенность отражателя 
Зачистить отражатель, сняв мипимально необходи- 
мый слой металла (рис. 11), при этом увеличение раз- 
мера Е допускается до 94,2 мм, 
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Рис, 11, Обработка отражателя 


При размере E более 94,2 мм опилить отражатсль на 
0,5 мм, наплавитђ на него слой металла электродом 
ЭН-20Г4-40-2,0 и обработать (рис. 11). 


Глава 5 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ УДАРНО-СПУСКОВОГО 
МЕХАНИЗМА 


1. Самопроизвольная автоматическая стрельба 
или сдвоенные выстрелы при переводчике, поставленном 
на одиночный огонь 


При движении затворной рамы назад при нажатом 
спусковом крючке и переводчике, поставленном на оди- 
ночвый огонь, курок должен зацепляться боевым взво- 
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дом за шептало и удерживаться на нем до прекращения 
нажатия на спусковой крючок. 
Причины неисправности: 


а) Скругление или скрошенность боевого 
взвода курка Мили шептала 9 


Отделить шептало и курак, зачистить босвой взвод 
курка (рис. 12) или шептало (рис. 13). 


Зачистить, еняб MUNU- 
мально ПОВЕО ФН А 


aN me АЛИСЕ 





@> 


Рис. 12. Зачистка боевого взвода и взвода автослуска курка 
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Рис, 13. Зачистка шептала 
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1057 


Зак. 


После зачистки шептала должна быть обеспечена 
возможность постаповки переводчика на одиночпый 
огонь. 


6) Осадка или излом пружины шептала 77 


Поджатое (в задней части) книзу и затем отпущен- 
ное шептало под действием своей пружины должно энер- 
гично возвращаться в исходное положение. 

Заменить пружину шептала, 


в) Изгиб сектора 55 


Отделнть спусковой крючок с шепталом н замедли- 
телем, вынуть собранный переводчик из ствольной ко- 
робки и выправить сектор так, чтобы при переводе иере- 
водчика в положение: 

— на одиночный огонь 
шептала; 

- на автоматический огонь — сектор перекрывал 
хвост шептала не мепес і мх, а между шепталом и бос- 
вым взводом курка при отжатом назад спусковом крюч- 
ке и при курке, находящемся в зацеплении с автоспу- 
ском, был зазор не менее 0,4 мм; 

— на предохранитель — сектор псрекрывал прямо- 
угольные выстуны спускового крючка пе менес 2 ма. 


сектор не перекрывал хвост 


г) Излом сектора или скручивание 
переводчнка 52 


При изломе сектора изготовить новый, ириклепать 
его к персводчику (рис. 14) и присоединить переводчик 
с сектором к ствольной 
коробке. 

После ремонта про- 
верить при переводчи- 
ке, установленном на 
одиночный огонь: 










мл 
СОДУ 





ја мамла 





- зазор между Заал» 

верхней граныо осно- = 

вания спусковой ско- Ме более 89мм 

бы и нижией гранью 

перевсдчика, который 

должен быть от 0,05 Рис. 15. Подголка перснодчика при 

др 1 АМ: установке на одиночный огонь: 
— выстунанпе HA- 52  персводякх; 3 лак спусковоћ 
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ружной поверхности переводчика пад наружной поверх- 
ностью осповаиия спусковой скобы при упоре в ограни- 
читель, которое должно быть не болсе 0,3 мм (рис. 15). 

При скручивании переводчика заменить переводчик 
¢ сектором. После замены сектора или персподчика с 
сектором проверить действие переводчика по п. | «в» 
настоящей главы, 


2. Курок не становится на боевой взвод 


При отведсини затворной рамы с затвором за руко- 
ятку в крайисе заднее положенне ири отпушенком cny- 
сковом крючке курок должен становиться па босвой 
ВЗВОД. 

Причины неисправности: 


а) Скругленис или скрошенность боевого 
взвода курка 74 кли фигурного выступа 
спускового крючка 76 


Зачистить боевой взвод курка (рис. 12) или фигур: 
ный выступ спускового кропка (рис. 16). 


Зачистить, CHAS 
минцтальнд под 
о\ Ob слой 
IN мейалла 









Í не менее 


Рис. 16. Зачистка фигурного 
пигтупа спусковога крючка 
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6} Осадка боевой пружины 75 
Заменить боевую пружину. 
в) Излом боевой пружины 75 


Заменить боевую пружину. 


3. Отсутствие автоматического огия при переводчике, 
поставлениом на авгоматический огонь 


При движения затворной рамы назад при нажатом 
спусковом крючке и переводсике, поставленном на авто- 
матический огонь, курок должен заценяяться взводом 
автосиуска за шептало автоспуска и ве должен BANEN- 
ляться боевым взводом курка за шептало. а ири недо- 
ходе затвоэной рамы до крайнего исреднсго положения 
на 3—6 мм курок должен выйти из заценления с шеп- 
талом автоспуска и экергичпо УдЕРрить по ударнику. 

Причины неисправности и способы их устранеция см. 
п. 4 главы 4, п. | «в», «г» настоящей главы и, кроме того: 


а) Износ или скругление взвода 
автоспуска курка 74 или шептала 
автоснуска 15, вызывающие иеудержание 
курка на автослуске 


Зачистить взвод автоснуска курка (рис. 12) или шел- 
тало автоспуска (рис. 17), собрать и проверить. чтобы 


20рабртарть 
18.255 3070070 


Зауистить, сняв 
минимально |. 
ягОбходигмгый слой 









Рис. 17. Зачистка шептала автоспуска и обработка после 
наляавки конца рычага автоспуска 
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зацеилевие взвода автоспуска за шептало автоспуска 
было на длине не менее 1,5 мм (рис. 18). 

Кроме того, проверить прочность удержания курка 
шепталом автоспуска путем нажатия па курок сверху 
вниз и резкого его освобождения, при этом срыв курка 
с шеитала автоспуска не допускается. 

Если невозможно усгранить срыв курка с шептала 
автоспуска зачисткой, заменить курок или автоспуск. 

При замене автоспуска проверить расстояние от верх- 
него среза ствольной коробки до верхнего концг рычага 
автоспуска, которое должно быть HC менее 39 мм 
(рис. 18), и нет ли затирания конца рычага автоспуска 
в пазе затворной рамы. 

Если это расстояние менее 3,9 мм, опимить верхний 
конец рычага автоспуска, а если имеется затирание, по- 
добрать другой автоспүск или слегка выправить рычаг 
автосиуска. 

После этого проверить расцепление автоспуска € 
курком. 

Для проверки (при курке, поставленном на боевой 
взвод) зажать между срезом ствольной коробки и перед- 
ним срезом затворной рамы сначала один конец шабло- 
на (рис. 50} с размером 6 мм, а затем другой конец 
шаблона с размером 3 мж, при зажатом конце шаблона 
с размером 6 мм курок ис должен спускаться с боевого 
взвода, а с размером 3 мм должен спускаться. 

Кроме того, проверить зазоры между рычагом авто- 
спуска и стенкой ствольной коробки, а также между ры- 
чагом автоспуска и стенкой магазина (при магазине, 


поджатом вправо), которые должны быть не менее 
0,2 ма. 


6) Изгиб рычага автоспуска (6, 
вызывающий трепис рычага о стенки 
ствольной коробки и магазина 


Выправить рычаг автоспуска, поставить его на место 
и проверить зазоры между автоспуском и стенкой 
ствольной коробки и между автоспуском н магазином. 


в) Осадка или излом пружины 
автоспуска 76 


Заменить пружину автоспуска. 
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г) Износ или смятие конца рычага 
автоспуска 


Заменить автоспуск. Как исключение, допускается 
опилить конец рычага автоспуска на 1—2 мм, напла- 
вить слой металла электродом ЭН-20Г4-40-2,0, обрабо- 
тать (рис. 17) и подогнать, как указано в п. 3 «а» на- 
стоящей главы. После постановки автосиуска на место 
не должно нарушаться зацепленне конца рычага авто- 
слуска с выступом затворной рамы. 


4. Курок не спускается с боевого взвода 


Cuyck курка с боевого взвода должен происходить 
при нажатии на спусковой крючок при досланной до OT- 
каза вперед затворной раме с затвором. Задевание кур- 
ка за возвратную пружину ис допускается. 

Причины неисправности; 


а) Осадка или излом боевой пружины 75 
Заменить боевую пружину. 


6) Изгиб стержня направляющей 
возвратной пружины 7 


Выправить стержень направляющей. 


5. Слабый спуск курка с боевого взвода 


При переводчике, установленном на одиночный 
огонь, слуск курка с боевого взвода должен происходить 
от усилия на хвост спускового крючка не менее 1,5 кг. 

Причины неисиравности и способы их устранения см. 
п. 2 «a», «б> настоящей главы. 


6. Тугой спуск курка с боевого взвода 


При переводчике, установленном на одиночный огонь, 
спуск курка с боевого взвода должен происходить от 
усиляя на хвост спускового крючка не более 2,5 кг. 

Причины неисправности: 


а) Сильная боевая пружина 75 
Заменить боевую пружину. 
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6) Трение спускового крючка 76 о стенку 
окна в ствольной коробке 


Зачистить стенку окна ствольной коробки, чтобы не 
было трения между спусковым крючком и стенкой окна. 


7. Осечки 


Причины неисправности и способы их устранения см. 
п. З «а» настоящей главы я, кроме того: 


а) Износ, смятие или излом бойка 
ударника 67 
Поджать ударник так, чтобы его задний торец был 
заподлицо с задним торцом затвора, и проверить выход 


бойка над дном чашечки затвора калибром К-1 (прило- 
женис 1). 


При выходе бойка менее 1,4 мм или изломе его за- 
менить ударник. После замены ударника проверить, пе- 


#04-07 





Ди мамите (1Ўорнико зачуртите, сняб 


минимально яводхддумы слой металли. 
eta шение размера A опускается 
do 830мт (Размер.Й по основному 
уртежсу 842 ,27) 


А Рис. 19. Заправкё бойка удариика 


ремещается ли ударник под действием собственного Be- 
са, утопает ли боек в отверстии дна чашечки затвора 
при ударнике, сдвинутом назад, и утопает ли задний ко- 
нец сдвинутого вперед ударника в затворе. 

При сиягии бойка ударника заправить боек, сняв 
минимально необходимый слой металла (рис. 19). 


6) Осадка или излом босзой пружины 75 
Заменить боевую пружину. 
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8. Спусковой крючок не возвращается в переднее 
положение 


Причины неисправяости: 


Осадка или излом боевой пружины 75 
Заменить боевую пружину. 


9. Переводчик не удерживается в приданном положении 


Переводчик должен надежно удерживаться в NONO- 
женин, установленном ва предохранитель, одиночный 
огонь и автоматический огонь. 

Переключение переводчика из одного положения в 
другое должно быть от усилия руки; прилегание его к 
торцам осей ударно-спускового механизма не допу- 
скается, 

Причина неисправностн: 


Изгиб переводчика 52 


Отделить переводчик н выправить его, выполнив тре- 
бования п. 1 «г» настоящей главы. 


10. Переводчик не удерживается на ограничителе 


Проскакивание лерсводчика через ограничитель при 
резком переключении пе допускается. При изгибе nepe- 
водчика отделить и выправить его, выполнив требования 
п, 1 «г» настоящей главы. 


11. Выталкивание осей ударно-спускового механизма 


Выталкивание влево оссй ударно-спускового mexa- 
низма выколоткой усилием руки не допускастса. 
Причина неисправности: 


Излом длинного пера пружины 
автоспуска 16 
Заменить пружину автоспуска. 
12. Замедлитель незнергично возвращается 
в нереднее положение 


При нажатин на замедлитель он должен свободно 
вращаться на своей оси при отведенин его назад и энер- 
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гично возвращаться под действием пружины в переднее 
положение после прекращения нажатия на него; при 
этом допускается касание основания замедлитсля о MPY- 
жину курка без затирания. 

Причины неисправности: 


Осадка или излом пружины 
замедлителя 7/ 


Заменить пружину замедлителя. 


13. Заклиненке защелки замедлителя 


Зашелка замедлителя должна свободно вращаться 
на оси. При заклинении защелки заменить ось. При nO- 
становке ось развальцевать так, 
чтобы было обеснечено свободное  Яазбалеце- 
вращение защелки; при этом про 427% 
домђное перемещение оси допускает- 


ся не болес 0,3 мм (рис. 20). ” 


дрена ——— 


Рис. 20. Постановка оси защелки замедлн- 
теля: 

10 — защелка с осью; 1/2 — оснавльие замедли- 
тела 


—_ 


Глава 6 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ ДЕРЕВЯННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ АВТОМАТА 


1. Вмятины к сколы на поверхности деревянных деталей 


При наличии вмятин и сколов, размеры которых не 
болсе указанных на рис. 21- 24, заделывать их шиат- 
левкой на клею ВИАМ-БЗ. | 

При наличии вмятин и сколов, размеры которых бо- 
лее указанных на рис. 21—24, заделывать их постанов- 
кой вклеек с предварительной обработкой мест под 
вклейки. 
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2. Расслоение шпона на поверхности деревянных деталей 


При расслоении шпона в любом месте выфрсзеро- 
вать паз. как указано на рис. 21—24, и поставить 
вклейку. 

Примечакие, Вклейки изготовлять для всех деревливех ME- 
талей автомата из березовой фансрней плиты или из березового 


бруска. Обработку вклеек и шпатлевку производить заподлико с 
оснонноћ поверхяостью, 


3. Качка приклада в соединении с колодкой приклада 


Качка приклада в соединении с колодкой приклада 
не допускается. 
Причины неисправности: 


а) Износ гнезд для шурупов в прикладе 


Рассверлить в прикладе гиезда для пробок диамет- 
ром 10 мм, изготовить деревянные пробки днаметром 
10 им и длиной 30 мм, восгавить их на клею в гнезда 
и обработать заподлицо {рис. 25). 

По отверстиям в хвостовике колодки приклада иро- 
сверлить отверстия для шурунов в пробках (рис. 26) в 
закрепить приклад шурупами. 

После постановки пробок под шурупы антабки зачи- 
стить пробки заподлицо с нижней илоскостыо гнезда 
для пенала. Выступание шурупов в гнезде под пенал не 
Допускается. При выступании опилить или заменить шу- 
рупы. 


б) Усыхание илн износ дерева на упоре 
прнклада 


Обработать боковые плоскости упора приклада до 
размера 28 мм. 

Поставить вклейки с двух сторон и обработать их 
(рис. 21). Подогнать приклад по рис. 26. 

Отремонтированный илн новый приклад подгоняется 
по месту так, чтобы были выполнены требования рис. 26. 


4. Изгиб кольца антабки 


Сели кольцо антабки изогнуто, выправить его, не от- 
деляя антабку от приклада. 
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Рис. 26. Подгонка приклада: 
4 — ириклад, 6 -- колодка приклада; 31 — ствольная коробка 
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Если кольцо антабки изогнуто внутрь, вставить в него 
клинообразный гнеток и вынравить. 


5. Излом кольца антабки 


Заменить антабку. При отсутствии антабки изгото- 
вить верхнюю (рис. 65) и нижнюю (рис. 67) пластины, 
кольцо антабки (рис. 66), вставить кольцо между пла- 
стинами, приварить нижнюю пластину к верхней элек- 
тродом 342-2,0 н обработать (рис. 64). 


6. Пенал с принадлежностью не извлекается из гнезда 
приклада 


Пенал с принадлежностью должен свободно извле- 
каться из гнезда приклада и свободно вкладываться в 
него, 

При нажатии пальцем руки на крышку затыльника 
пенал под действием пружины должен выдвигаться из 
гнезда приклада на столько, чтобы его можно было сво- 
бодно вынуть рукой. 

Причины ненсправности: 


а) Отколы Дерева в гнезде приклада 
Зачистить гнездо приклада. 


б) Осадка или излом пружинн пенала 5 
Заменнть пружину пенала. 


в) Крышка затыльника прижимает пенал 
к всрхней части гпезда приклада 


Окленть верхнюю стенку гнезда приклада (pue. 25) 
смесью клея ВИАМ-БЗ и древесных опилок (на одну 
часть клея одна часть опилок по объему) и просушить в 
течение 5—6 часов. 

После просумики подчиститћ место оклейки так, что- 
бы не было затирания пенала в гнезде приклада. 


7. Крышка затыльинка не удерживается в закрытом 
положении 


Отжатая до отказа вперед н затем отпущенная крыш- 
ка затыльника должна под действнем своей пружины 
энергично возвращаться в исходное положение. 
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Причины пеисправности: 


Осадка или излом пружины крышки / 
Заменить пружину крышки. 


8. Пружина пенала не удерживается в гнезде приклада 


Пружина пенала 5 должна падежно удерживаться в 
гнезде приклада и не выпадать из него при сильном 
впстряхивапии автомата (боз пенала в прикладе). 

Причины неисправности: 


Изгиб или осадка переднего витка 
пружипы пепала 


Отогнуть лередиий виток пружины, вложить пружи- 
ну в гнездо приклада и проверигь, удерживается ля пру- 
жина в гпезде. Если пружина не удерживается в гнезде, 
заменить пружниу пенала. 


9. Горизонтальная и вертикальная качки заднего конца 
цевья 


Горизонтальная и вертикальная качки заднего конца 
цевья допускаются не более 0,3 мм. 

При качке болес 0,3 мм подготовить цевье для NO- 
становки вклсек, поставить вклейки и обработать 
(рис. 22). 


10. Продольное перемещение цевья 

Продольное перемещение цевья допускается не бо- 
лее 0.5 им. 

При продольпом перемсшепин цевья более 0,5 мм из- 
готовить прокладку (рис. 96) и поставить ее на персд- 
ний конец цевья; ири этом дая устранения натяга цевья 
в продольном направлении донускается зачистка перед- 
пего конца цевья. 


11. Затруднительное отделение н присоединение цевья 


Отделение н присоединение цевья к автомату долж- 
но быть свободным от усилия руки. 
Причины исисправцости: 


а) Смятие бортов кольца цевья 5б 
Выправить борты кольца цевья. 
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6) Изгиб флажка чеки кольца цевья 57 


Выправить флажок чеки. 
в) Нарушена раявальцовка копца стержня 
чеки кольца цевья или налом чеки 


Развальцевать конец стержня чекн. 
При нзломе чеки заменить ее (рис. 27). 
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Рис. 27. Постановка “ekir KOAMLS 
цевья: 
56 — кольцо цевья; 57 — чека кольца цевья 


12. Затруднительное отделение и присоединение 
ствольной накладки в сборе 


Ири повернутом вверх пере чеки ствольной наклад- 
ки 24 ствольная накладка в сборе должна от усилня 
руки отделяться от ствола и присоедиияться к нему. 

Причины неисправности: 


Сматне или изгиб переднего конца 
основания ствольной накладки 29 


Выправить передний коиец основания ствольной на- 
кладки на оправкс (рис. 49), 


13. Качка ствольной накладки в сборе на стволе 


Вертикальная качка задпего конца ствольной наклад- 
кн в сборе при запертой чеке ствольной накладки не до- 
пускается. 
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Причина ненсправности; 


Износ скоса на задием конце основания 
ствольной накладки 29 


Наплавить па нзношенный скос заднего конца осно- 
вания ствольной накладки слой металла электродом 
ЭЗ4-2,0, обработать (рис. 28) и 
подогнать ствольную накладку 
в сборе по месту без качки 
(рис. 29). 

Если указанным способом 
устранить неисправность Ne- 
возможно, заменить ствольную 
накладку в сборе (карта 4). 





Рис. 28. Подгонка скоса заднего конца 
ствольной накладкя 


14. Качка ствольной накладки на основанин 
ствольной иакладки 
Продольная и поперечная качки ствольной накладки 
на основании ствольной накладки не допускаются. 
Причикы неисправности: 
а) Усушка ствольной накладки 27 
Обжать кольца до устрансиня качки ствольной на- 
кладки. 
б) Осадка или излом пружиниой части 
фиксатора накладки 26 
Заменить фиксатор накладки (рис. 30). 





Рис. 30. Замсна фиксатора накладки: 


26 — фнксэтор накладки; 27 — стппльмля ваклалка; 2% — основа- 
ние ствольной ипкаадки 
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15. Продольные трещины в основании ствольной накладки 


Продольные трещины на нередисм копце основания 
ствольной накладки не допускаются. Трещины в средней 
части оспования допускаются. 

Подготовить основание ствольной накладки в местах 
трешни для заварки, заварить электродом Э50-2,0 н об- 
работать по рис. 28. Если указанным способом устра- 
нить непсправиость невозможно, замепить ствольиую 
наклалку в сборе (карта 4). 


16. Качка рукоятки в соединенни со ствольной коробкой 
Качка рукоятки в сосдинении со ствольной коробкой 


ке допускается. 
Причины неисправности: 


а) Самоотвничиванне соединительного 
винта 8/ 
Соедипительный винт подтянуть до отказа, после чего 
развальцевать его конец (рис. 31). 
байн мемеду 
кодом U НОКОЧ?Ч- 
вй HUKOM не бртускп- 






давбальцедать 
4-гринноы "7 
кермом 


топонив Втулки до 1 MPT, 
#метитомиг не Фотускдется 

Рис. 31. Устранение качки рукоятки в сос- 
днкения со ствольной коробкой; 


80 — гаћка; 87 — соеднонтельный мнпт; 82 — руко- 
ятка; 98— втулка сосднантельпого  энпта 


54 


6) Срыв или выкрошенность резьбы 
соединительного винта 8/ или гайки 80 


Заменить соедиинтельный винт (рис. 31) илн гайку. 


17. Излом рукоятки 


При изломе н сколах рукояткн, которые ве могут 
быть устранены исстановкой вклеек, подобрать или из- 
готовить рукоятку (puc. 97), надеть па нее наконечник 
рукоятки и занрессовать в рукоятку втулку соединитель- 
ного випта (рис. 32). 


Выступаниг дереба по контуру 
ие долее (I mar. YMONANUC 
не допускается 


3а30р от 





82 


Рис. 32. Подгонка рукоятки: 


а — наконечник рукоятки; 82 — рукоятва; 98 — 
втулка сожаниктељоного ANNTA 


Закрепить рукоятку на ствольной коробке соедини- 
тельным винтом, как указано в п. 16 «а» настоящей 
главы, 
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Глава 7 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ СКЛАДЫВАЮЩЕГОСЯ 
ПРИКЛАДА 


1. Вертикальная качка приклада 


При боевом положении складывающегося приклада 
вертикальная качка его допускается до 10 мм; замер 
производится в месте соединения с плечсвым упором. 

Причины неисправности: 


Износ зубьев фиксаторов и отверстий 
для них в тягах приклада и в ствольной 
коробке 


Отделить складывающийся приклад, для чего выбить 
шпильку 97 (рис. 33), которая крепит правый фиксатор 
и гайку па соединительной втулке, отделить правый фик- 
сатор и свинтить гайку. Отделить пастолетную рукоятку. 
Повернуть автомат прицелом вниз и через отверстие, 
расположенное на нижней плоскости ствольной коробки 
с правой стороны, выбить шпильку, кренящую колпачок 
и пружину фиксаторов с соединительной втулкой, отде- 
лить колпачок и пружнну фиксаторов. 

Совмсстить стопорную шпильку в соединительной 
втулке с отверстием, расположенным на нижней плоско- 
сти ствольной коробки с левой стороны, выбить шиильку 
из соединительной втулки и отделить от ствольной KO- 
робки антабку, соединительную втулку, левый фиксатор 
и складывающийся приклад. 

При износе зубьев фиксаторов или отверстий в тягах 
приклада и в ствольной коробке раздать зубья фиксато- 
ров так, чтобы вертикальная качка складывающегося 
приклада, закрепленного на ствольной коробке, была не 
более 3 им. Если указаиным способом устранить Henc- 
правность невозможно, заварить отверстие в проушинах 
тяг приклада электродом Э42-3,0, зачистить заподлицо, 
разметить (рис. 34, 35) и просверлить сверлом диамет- 
ром 5,9 мм ло два отверстия, после чего пригнать от- 
верстия по зубьям фиксаторов так, чтобы было надеж- 
ное фиксирование складывающегося приклада в боевом 
и походном положениях и чтобы вертикальная качка его 
была не более 3 мм. 
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Рис. 34. Ралметка левой тяги для снерлерия озверстий 
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Рис. 35. Разметка правой тяги для сверления отнерстий 


‚ 2. Затруднительно переводится приклад 
из боевого положения в походное и обратно 


Перевод ириклада нз походного положения в боевое 
и обратно должеи производиться без значительных уси- 
лий. 

Касание тяг цевья и переводчика не допускается, а 
соприкосновение тяги с кольцом антабкн допускается, 
если это не препятствует вращению тяг. 

Причины пенсиравности: 


а) Забонны на зубьях фиксаторов 83 или 
в отверстиях для зубьев фиксаторов 
в тягах и в ствольной коробкс 


Зачистить приподнятый металл, не нарушая формы 
и размера зубьев фиксаторов и отверстий. 


6) Изгиб тяг 88 складывающегося 
приклада 


Вылравить тягн приклада. 
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3. Приклад не удерживается в приданном положения 


В бсепом и походном положениях тяги должны на- 
дежно фиксироваться каждая своим фиксатором. 
Причины неисправности: 
Осадка или излом пружниы фиксатора 95 
Заменить пружину фиксатора. После закрепления 
колпачка, левого фиксатора п соединительной втулки 
шпилькой раскернить шпильку в двух точках (порядок 
разборки см. п. | настоящей главы). 


4. Плечевой упор ие удерживается в приданном 
положении 


Плечевой упор должен надежно удерживаться в бое- 
вом и походном положепнях, свободное вращение его 
на осях под собственным весом не допускается. 

Подтянуть оси плсче- 
вого упора 94, обеспечив 88 
его вращение на осях 
(рис. 36). 

Если подтяжкой осей 
плечевого упора даниую 
неисправность невозмож- 
по устранить, заменить 
оси плечевого упора 
(рис. 36). 





УУ ES 















Рис. 36. Расклепка оси плечево- 


о У 
го упора: 92, 94 91 
88 — тяга; 92 — плечевой унор; 93 При басклопке аси Обеспечить 


шайба; 94— ось плечемжо упора дрощение плечобого (Ра 





5. Изгиб кольца антабки 


Заменить кольцо зитабки нан ангабку. При отсут- 
ствии антабки изготовить основание кольца антабки 
(рис. 103). кольцо антабки (рис. 104) и шайбу (рис. 105); 
вставить кольпо между ниме и приварить шайбу к OCHO- 
ванкю антабки элехтролом 342-20 и обработать 
(рис. 102). 


6. Излом кольца антабки 


Изготовить кольцо антабки (рис. 104). Подогнать его 
в основание кольца антабки так. чтобы оно свободно 
врашалось и надежно удерживалось.' 


Глава 8 
ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ МАГАЗИНА 
1. Неподача патронов из магазина в патронник ствола 
Причины неисправности: 


а) Осадка или излом пружины магазина 63 
Заменить пружину магазина. 


6) Помятость стенок кориуса магазина 66 


Выправить стенки корпуса магазина на оправке 
(рис. 51), не нарушая расстояния между загибами дрием- 
ника. 


B) Отгиб верхнего конца пружины 
магазина 63 


Подогнуть верхний конец пружины магазнна под по- 
даватель. 


г) Помятость загибов приемпика 
магазина 


Выправить загибы приемника на оправке (рис. 51), 
ке нарушая расстояния между иними, которое должно 
быть 12,5193 ми. 


д) Износ верхнего торца защелки 
магазина 7/ 


Определяется по вертнкальной качке магазина, KOTO- 
рая должна быть не более 0,5 мм. 

Способ определения вертикальной качки магазина и 
устранения неисправности см. и. 15 «б» главы 2. 


г) Износ опорного выступа 70 магазина 


При износе опорного выстуна магазина опилить его 
на 1—1,5 мм н наплавить на изношенную грань опор- 
ного выступа магазина слой металла электродом 
ЭН-20Г4-40-2,0, обработать (рис. 37) и подогнать опор- 
ный выступ по зашелке магазина; при этом вертикальная 
качка магазина должна быть не более 0,5 ма. 

После подгонки опорного выступа переднее ребро 
верхнего конца защелки магазина должно прилегать к 
основанию опорного выступа, а досылатель затвора не 
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должен задевать за заднюю стенку и загибы приемника 
магазина (проверяется по копоти или краске) при отжа- 
тии затворной рамы с затвором попеременно вправо, 
влево и вниз, а магазина вверх. 


09радотать 52) 2 2 
залодтицо = 





дбрадотатво 
запобицо 


Рис, 37. Обработка опорного выступа магазина после na- 
плавки 
ж) Изгиб подавателя 


Подаватель должен свободно перемещаться в корпу- 
се магазина. 
Выправить подаватель. 


2. Выпадание крышки магазнна 


Крышка магазина должна надежно удерживаться за- 
порной планкой. 
Причины неисправности: 


а) Излом пружины магазина 63 
Заменить пружину магазина. 
6) Изгнб запорной планки 65 
Выправить запорную планку. 
в) Изгиб крышки магазина 64 
Выправить крышку магазина. н 
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г) Помятость стенок корпуса 
магазина 66 


Способ устранення неисправности см. и. ! «б» настоя- 
щей главы. 


Глава 9 
ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ НОЖА-ШТЫКА 


1. Нож-штык не удерживается на автомате 


Пож-штык без ножны должен свободно от усилия 
руки присоединяться к автомату и надежно закрсплять- 
ся на нем защелкой. 

Снятие ножа-штыка без нажатия на защелку не до- 
пускается. 

Причины неисправности: 


Осадка или излом пружины защелки 45 
Заменить ируживу защелки. 


2. Затруднительное вхождение лезвия ножа-штыка 
в ножву 


Вхождение лезвия ножа-штыка любой стороной в 
ножну и извлечение его из ножны должно быть от уси- 
лия руки. Порезы ножны лезвием до антабки допу- 
скаются. 

Выправить ножну на оправке (рис. 52). 


3. Качка резака в соеднненин с корпусом ножны 


Качка резака 50 в соединении с корпусом ножны ие 
допускается. 

При качке резака подтянуть заклепки 99 (рис. 38). 

Если ПОДТЯЖКОЙ заклепок устранить качку невозмож- 
но, заменить заклепки. 
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быстулание голобки зактепки за 






07. есу мести 24302 
ется HONCHO! за контур резако ПО 
плоскости со стороны үлдра нг опускается, 
с противоположное? ттоскоста и пд радиусом 
@опускаетгя бистрпание KONCNO? O QG мм 
Рис. 38. Устранение качки резака н соединении с корпусох ножны: 
49. корпус пожны; 58 — резак; 57 — заклепка 


4. Качка упора 


Качка упора 9/ не допускается. При качке упора под- 
тянуть заклепки /00 (рис. 39). 
50 5/ 






POCKET 
а да ус /ЛЬ 
44708210 


Рис. 39. Устранение казки упора в соединении с ре- 
заком: } 
60 — резак: 51 — упор; IM — заклепка 
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Еслн подтяжкой заклепок устранить качку невозмож- 
но, заменить заклепки. 


5. Сползание резннового предохранителя 


Сползание резинового предохранителя 47 не допу- 
скается. 


При сползании резинового предохранителя заме» 
нить его. 


6. Качка щечек на рукоятке ножа-штыка 


Качка щечек 39 на рукоятке не допускается. 
Качку щечек рукоятки устранять согласно инструк- 
цин (приложение 6). 


7. Качка кольца 


Качка кольца 40 не допускается. 
При качке кольца заменить штифты. 


8. Забонны и притупленна на режущей кромке 
и пиле лезвия 


При забоинах и притуплениях на режущей кромке 


`и пиле лезвия 4/ восстановить профиль заточкой 
(рис. 40). 


9. Излом конца лезвия ножа-штыка 


Прн изломе конца лезвия ножа-штыка заточить его 
(рис. 40). 
Укорочение лезвия при заточке донускается до 


137 мм (размер А по чертежу основного производства 
152 ям). 


ЧАСТЬ ВТОРАЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ 


Карта 1 
ПОДГОНКА КРЫШКИ СТВОЛЬНОЙ КОРОБКИ 


1. Подобрать крышку ствольной коробки но месту. 
При необходимости онилить гередний торец крышки 
ствольной коробки или стенку выреза аб для уступа 
ствольной коробки (рис. 41) так, чтобы опа свободно 
соединялась со ствольной коробкой; продольное пере- 
мещение крышки допускается не более 9,5 мм. 

Продольное перемещение определяется по наличию 
зазора между задним ребром крышки и стснкой noue- 
речного паза для него в ствольной коробке при поджа- 
тии крышки виеред; величина зазора проверяется 
щупом. 

2. Проверить зазор между крышкой и ствольной ко- 
робкой. 

Зазор допускается до | мм по всей длине крышки с 
обеих сторон. 

3. Проверить, свободно лн входит выступ пятки на- 
правляющей возвратной пружины в окно задней стенки 
крышки ствольной коробки. При необходимости распи- 
лить стенки окна так, чтобы выступ пятки свободно вхо- 
дил в окно крышки: HDH этом задний торец крышки при 
отжатня ее вверх не должен выходить из наза ствольной 
коробки. 

4. Поставить переводчик на предохранитель и прове- 
рить, совпадают ли контуры переводчика 820 и крышки 
ствольной коробки. Контур переводчика должен совпа- 
дать с контуром крышки ствольной коробки. 
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Если контуры не совпадают, прилилить ребро вгд 
крышки ствольпой коробки. Зазор между переводчиком 
и крышкой допускается. 

5. После подгонки крышки кромки притупить. 

6. Проверить, нет ли трепна затворной рамы о крыш- 
ку ствольпой коробки при движении подвижных частей. 
Трение залворной рамы о крышку ствольной коробки не 
допускастся. 

Проверку производить ири огжатин затворной рамы 
за рукоятку вверх, а крышки вниз. 

При трений рукоятки затворной рамы о ребро выре- 
за крышки зачистить ребро до устранения трения. 

7. Проверить, есть чи продольное перемещение пятки 
направляющей возвратной пружины при подвижных ча- 
стях, отведенных в крайнсе заднее положенне. 


Продольное перемещение должно быть но mence 
0,5 ям. 


Карта 2 
ПОЛГОНКА ЗАТВОРА 


|. Подобрать затвор к згтворнон раме так, чтобы 
затвор свопм ведущим выступом свободно входал в фи- 
гурный паз затворной рамы и перемещался в затворной 
раме от собственного веса; при этом при упоре ведущего 
выстуца затвора в переднюю стенку фигурного паза за- 
творной рамы торец хвостовой цилиндрической части 
затвора должен утопать за торец затворной рамы не 
менее 0,5 мм, а гри упорс ведущего выступа затвора в 
задшою стенку фигурного паза затворной рамы должен 
выступать за торец затворной рамы не менее 0,5 мм. 

2. Вставить затворную раму с затвором в ствольную 
коробку и проверить ее перемещение. 

Затвориая рама с затвором должна свободно персме- 
шаться по направлиюцим выступам ствольной коробки. 

3. Вставить в автомат магазин и, отжнмая магазин 
вправо и влево, проверить перемещенне затворной рамы 
с затвором; затворцая рама с затвором должна перемс- 
щаться над магазином свободно, без трения о магазин. 

4. Опялить скос аб на левом босвом выступе затвора 
(рис. 42) так, чтобы начало поворота затвора по BHI- 
товому скосу сухаря было при зазоре между псиьком 
ствола и торцом затвора в пределах 2—2,5 мм и чтобы 
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прилегание скоса на боевом выступе к винтовому скосу 
сухаря было по ширине не менес 1 ми. 

Прилеганне определяется по отпечатку копоти на AC- 
вом боевом выступе затвора, а зазор в пределах 
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Рис. 42. Обработка босвых выступов затвора 


2—2,5 мм определяется с помощью шайб толщиной 2 и 
2,5 мм, прокладываемых между пеньком ствола и тор- 
ном затвора. При постановке шайбы толщиной 2,5 им 
скос затвора не должен касаться скоса па сухаре, а при 
постановке шайбы толщиной 2 мм должен касаться, что 
проверяется по копоти (подгонку производить ири сня- 
том выбрасывателе). 

5. Пригиать поверхности ёЖз правого и 820 левого 
боевых выступов затвора (рис. 42) (по копоти) так, что- 
бы прилегание их к боевым уступам ствольной коробки 
было нс менее 60% опорной площади; при этом затвор 
должен крыть калибр-и'ашку К-3 (32,85 мм) ири усилия 
ис более 15 кг (определяегся по отсутствию зазора меж- 
ду срезом затворной рамы у рукоятки и ствольной короб- 
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кой) н не должен крыть калибр-шашку К-4Р (33,05 мм) 
при усилии менее 20 кг. . 

Если нет калибра-шашки К-4Р, использовать калибр- 
шашку К-5, у которой шляпка должна быть сошлифова- 
на но размера А, равного 33,05 мм (рис. 43). 








Бэл z Обозазчсине \ 
~... размера А 
Навменовлинс 
[] 
Шашке 32.65...... р 32,6540,005 
Шашка КАР, ,....... | 33,05 £0,095 


Рис. 48. Обработ- 
ка шлялки калиб- 
ра-шашки 

6. Проверить, нет лн перекоса затвора. Для этого 
вставить в патронник калибр-шашку с размером 
32,65 ям. Если ист калибра-игашки с размером 32,65 мм, 
использовать калибр-шашку К-3, у которой шляпка дол- 
жна быть сошлифована до размера А, равного 32,65 мм 
(рис. 43), закрыть затвор и с ломошью стержня (рис. 53) 
и струбцины (рис. 54) прижать затвор к боевым уступам 
ствольной коробки (рис. 44); в этом случае затвориая 





Рис. 44. Схсма установки струбцины: 
а — струбциџа; 6 — стержень 
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рама должна перемещаться под действием собственного 
веса на участке свободного хода. Если затворная рама 
свободно не перемещается, выяснить причину перекоса 
H apami ее, повторив соответствующие операции 
по п. 5. 

7. При необходимостн для обеспечения прохождения 
затвора под боевыми уступами ствольной коробки ONH- 
лить ребра боевых выступов затвора (рис. 42). 

8. Проверить (по копоти), нет ли при закрытом за- 
творе касания выбрасывателя о пепек ствола; касание 
не допускается. 


Карта 3 
ПОДГОНКА ЦЕВЬЯ 


1. Подобрать цевье так, чтобы задиий конец плотно 
входил в гнездо ствольной коробки; горизонтальная и 
вертикальная качки заднсго коица цевья допускаются 
нс более 0,3 мм. 1 

2. Подогнать уступ цевьн к кольцу цевья так, чтобы 
при закрытой чеке продольное перемещение цевья не 
превышало 0,5 мм: поперсчнос и раднальное перемеше- 
ния переднего конца цевья, а также натяг в продольном 
направлении не допускаются; при наличии Катяга за- 
чистить передний торец цевья. 

3. Проверить шомполом совпадение отверстий для 
шомпола в кольце цевья и цевье. Если отверстия не 
совпадают, расчистить отверстие в цевье так, чтобы WOM- 





Рис. 45. Подгонка цевья и ствольной накладки: 


а —задисо кольцо накладки; б — переднее · кольцо накладки: 
- стпольнан наклацка; 56 — кольцо цевья: 52 — цевье 
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пол легко вставлялся и вынимался, при расчистке отвер- 
стил допускается вскрытие перемычки между дном Xe- 
лоба и отверстием для шомпола от переднего конца 
цевья до отверстия в цевье. 

4. Проверить зазор между уступом цевья н кольцом 
цевья, который должен быть не менее 0,4 мм. Ссли зазор 
мснее 0,4 мм, зачистить уступ цевья. 

5. Проверить зазоры между цевьем и ствольной на- 
кладкой. Если зазоры окажутся менее указанных на 
рис. 45, зачистить пижние плоскости ствольной накладки, 

6. После подгонки цевья к автомат\ со складываю- 
щимся прикладом проверить, не задевают ди тяги и пас- 
чевой упор в каком-либо месте за цевьс при переводе 
приклада из боевого положения в походное п обратно; 
при задевании подчистить цевье. 


Қарта 4 
ПОДГОНКА СТВОЛЬНОЙ НАКЛАДКИ В СБОРЕ 


1. Подобрать ствольную накладку в сборе по месту. 
При необходимости опилить передиий торец основания 
ствольной накладки с образованием скоса на верхней 
половине основания (рис. 46) так, чтобы она свободно 
заходила на место. После опиловки переднего торца 
основания ствольной накладки острые ребра по контуру 
притупить. 

2. Опилить задний торсц зацепа основания ствольной 
накладки так, чтобы он входил в паз прицельной колод- 
ки и чтобы при открытой чекс не было продольного пере- 
мещення ствольной накладки в сборе. Прилегание опор- 
ной плоскости основания ствольпой накладки к опорной 
плоскости прицельной колодки должио быть не менее 
половины поверхности соприкосновения, а зазор между 
буртиком газовой каморы и персдним торцом основания 
должен быть в нижней половинс не менес 0,3 мм и в 
верхней половине до 1,5 мм (рис. 46). 

3. Обработать скос на задием кольце основания 
ствольной накладки под углом 30” и пригиать его к 
стержию чеки так, чтобы ирилеганис стержня чеки 
к скосу по длине стержня было не менее З мм и по ши- 
рине ие менее | мм и чтобы при запертой чеке не было 
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Прилегоние ме о бум { 
менге 1/2 тоберлхнасто 


долпигжасндбения 


Рис, 46. Полдгоика ствольлой наклацки в сборе: 
а — ствольная чакладка п сборе; 81 — ствол 


вертикальной качки заднего конца ствольной вакладки 
в сборе. 

4. Проверить зазоры между ствольной накладкой и 
цевьем. Если зазоры окажутся менее указанных на 
рис. 45, зачистить нижние плоскости ствольной накладки. 


ПРИЛОЖЕНИЯ 


ПРИЛОЖЕНИЕ 1 


ПЕРЕЧЕНЬ ВОЙСКОВЫХ КАЛИБРОВ И ПРИБОРОВ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИ РЕМОНТЕ 7,62-ым 
МОДЕРНИЗИРОВАННЫХ АВТОМАТОВ 
КАЛАШНИКОВА (АКМ И АКМС) 








ноо, ` Невмезование Н назначение Г аар Бој Hpac: 
K-1 Калибр для проверки принуди- 1,4 | 
тельного выхода лойка над ANOM 1,52 
чашечки затвара 
К-2 Калибр непроходной для иро- 7,119 
верки диаметра капала ствола 
ио полям 
К-3 Калибр-ташка (проходной) дза 32,85 
проверки узла запирания 
КАР |: Калибр-шашка  (непроходной)| 33,05 
для проверки узла запирания 
К-5 1 Калибр-шагика браковочиьй 33.15 
для проверки узла залкрапня 
К-7 Калибр для проверки расстоя- 1,7 
ния от дла чашечки затвора до 2,1 
зацена выбрасыва:еля 
ПРБ-1 Прибор лля передвкжелия 
мушки | 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 


ПЕРЕЧЕНЬ И РИСУНКИ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ 
ПРИ РЕМОНТЕ 7,82-м.н МОДЕРНИЗИРОВАННЫХ 
АВТОМАТОВ КАЛАШНИКОВА (АКМ И АКМС) 


пор. Навменование № рисунка 

1 Оправка дая правки крышки ствольной 47 
хоробки 

2 Временная осъ защелки магазина 48 

3 Опрншка для иразки основания ствольной 49 
накладки 

4 Шаблон для проверки спуска курка с бое- 50 
вого взвода 

5 . Оправка для правка магазина 5! 

6 '’ Огравка для правки ножны 52 

| Стержень 53 

9 Оправка для устранения качки пера чеки 


Струбцина 54—59 
| 60 


RES 






Mamepuan: сталь 50 


- ботрые ребра прутупито 
Зако тоть HRE 2-37 
тироботь 


Рис. 47. Оправка лая пгавқи крышки 
ствольной коробки 
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Материал: сталь 50 
Закоўить HRE 97-44 
Фосфағтиповитә 


Рис. 48, Времснния ось защелки магазина 





Матеров: eman 50 
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Рис, 49. Оправка для празки осно- 
вания ствольной пакладки 
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Рис. 50, Mazon для проверки 
спуска курка с боевого взвода 
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Рис, 51. Оправка для правки магазина 
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Рис. 52. Оправка для правки ножны 
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Рис. 54. Струбцина: 

г оивт (рае. 57); 2 — стержень (рас. б); 

3 malba (рис. Бб); 4 — рукоятка (рхе. 59 
5 — скоба (рис. 58) 
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Мотериал: столь От. З 
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материалгеталь т. 5 
Рис. 56. Стержень 
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Рис. 57. Випт 
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Рис, 58. Скоба 
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Материал: сталь 35 
Рис. 59, Рукоятка 
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ПРИЛОЖЕННЕ 8 


ПЕРЕЧЕНЬ И РИСУНКИ ДЕТАЛЕЙ И СБОРОК 7,62-жм 
МОДЕРНИЗИРОВАННЫХ АВТОМАТОВ КАЛАШНИКОВА 
(АКМ И ЛКМС), ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ В РЕМОНТНЫХ 
ОРГАНАХ БЕЗ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ КАРТ 

















ас зоос Наименование деталей к сборок | тя Прриемо- 
Сб 1-6 Чека ствольной накладки 61 
6111 t 
_Сб 1-10_ Антабка в сборе 102 
56-А-212М ' 
Сб 5-1 Антабка в сборе 64 
611 
__ 0:10 _ Пружнпа шедтала 68 
56-Л-212 
0-12 Пружина зашелки 69 
56-А.212 
0-18 Ось защелки магазина 70 
56-Л-212 
0-14 Дульная муфта ИМ: 
56-А-212 | 
0-15 Гайка 72 
6111 | 
0-17 Огь 3 | 
611 ү | 
0-18 Пружина замедлителя 14 
6111 
0-19 Соёдийнцтелькый винт 75 
56-А-212 
0-25 Ось спускового механизма 16 
56-А-212 
_1-7_ Основанне спусковой скобы 77 
6111 


Продолжение 











и Наяненование деталей и сборок гава МЕ хислат 
1-12 _ Шайба оси щитка 78 | 
156-1-212 | | 
1-13 Сектор 79 
56-А-212 
1.44. Заклепка холодки ириклада 80 
Gn! | 
1-17 Закдепка скобы 81 
ent 
1-19 Задвяя заклепка спусковой 8] 
7681 скобы 
1-22 Перо чеки 62 
56-А-212 
1-28 Yeka кольца цевья 82 
"61 
1-31 | Основание мушки 83 
56-4-212 | 
1-2 Мушка 84 
56-А-212 | 
1-88 Штифт каморы 85 
56-А-212 
1-44 Штафт колодки прицела 85 
6П1 
44-36 Стержень чеки 63 
611 
41:37. Фиксатор муфты 86 
601 
_1-88_ Пружина фиксатора муфты 68 
6П1 5 
1-41 _ Фиксатор накладки 87 
56-А-212 
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Проболжениг 











м Абок Наккенование деталей н сборок | дара 12-14 
! . 
_1-54 1 Шайба 99 
6014 
1-55 | Ось плечевого упора 100 
64 ` 
1-57 Колпапок 101 
56-А-212М 
_ 1-59 _ Пружнка фиксатора 68 
$6-А-212М 
1-61 Шпилька 85 
56-А-212М 
1-62 Оспование кольца антабки 103 
56-А-212М 


56-4-212М 
148. 
6174 
EE 
6X3 
1-7 
Ga 

1-18 | Передпяя пряжка 


Планка 107 


Штифт кольца 


Пружина защелки 58 


аав, 108 
6Х3 
2 
604 
2-11 
6х3. 


Отвертка 113 


Заклепка 109 


1-63 _ Кольцо автабхи 104 
56-А-212М 
1.64 Шайба 105 
56-А-212М 
1-76 _ Ограничитель плечевого упора 196 
1 
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№"деталей 


Продолжение 

















я сборок Нзимевовзняе деталей к сборок к тари 
| | | и 
2-12 Заклепха 109 
6X3 
2-14 Кпопка ремешка 110 
AX3 
2-15 Шайба 111 
6Х3 
2-17_ Шайба иш! 
6X3 
3-3 Штифт utoka 85 
56-А-212 
33 | Штифт ударннка 88 | 
56-1-212 | 
_ 3-10 __ Ось выбрасывателя 89 
56-4-212 
4-4 | Муфта | 90 : 
6т 
4-5_ Стгржень | 91 
611 
225 | Выколотка 112 
56-К)-212 
5-5 ‚ Пружина пеннлн 92 
56-А-212 | 
(8-6. Верхняя пластина 65 
п! 
__ $57 Кольпо аятабки 66 
56-А:212 
5-10 Пружина крышки 93 
56-А-212 | 
5-НА | Ось крышки 94 
56-А-212 
6 Зак. 1057 85 


Продолжение 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 


ПЕРЕЧЕНЬ СБОРОК И ДЕТАЛЕЙ 7,62-им АВТОМАТА 
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0-14 
56-А-212 
0-19 
'56-А-212 
0-23 
56-А-212 
10-25 | 
56-А-212 
1.12 _ 
56-А-212 
1-18 
56-А-212 


83 








, 


Крышка затыльнкка в сборе 
Магазин 

Подаватель в сборе 
Планка в сборе 

Пружина с планкой 
Пружина шептала 

Пружина защелки 

Ось защелки магазина 
Дульчая муфта 
Соёдинительный вянт 
Пружина прицельной планкн 
20сь спускового механизма. 
Шайба оси щитка 


Сектор 





56-4-212 
CS 7-3 
56-4-212 
667 
56-4-212 
c6 
611 

с6 


61 
Сб 
611 

Loi 


611 
Co 


6П1 
(61 
611 
Сб 
6П1 

Сб 1-3 
6111 

` Сб 1-3 


6П1 





119 


№ сборок 
в детзлей 
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56-Л-212 6! 
5-5 Пружина пенала C55 | 
56-А-212 611 
8-7 Кольцо антабки 06 5-1 
56-А-212 6111 
584 _ | Крышка затыльника Có 5-2А_ 
56-А-212 56-4-212 
5-94 Цетля крышки Сб 5-2А 
56-А-212 56-А-212 
_ 5-10 Пружина крышки Сб 5-2А ý 
56-4-212 | 56-А-212 
SHMA Ось крышки C6 5-2А_ 
56-А-212 56-А-212 | 
5-15 Щпилька | 065 
56-4-212 6Л1 
63 Прокладка цевья | Сб 6 | 
56-Д-212 of! 
7:7 _ | Подаватель | 06 7-28 | 
`56-А-212 56-А-212 
7-8 Перемычка подавателя | c6 7-2В_ 
56-А-212 | | 56-А-212 
7-9 _ Пружина магазина С67-4 
56-А.212 56-А-212 
7-10 Запорная планка CO 7-3 _ 
56-А-212 | `56-А-212 
7-41 Крышка магазяна __ 667 _ 
56-А-212 56-А-212 
8-3 Втулка соедянительного 68 
56-А-212 | ЗИНТа 611 
Сб 1-10 Аптабка в сборе 2064. 
56-1-212М 614 
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№ сборок 























и деталей Нанисновзние сборок и хетзлей Кула входит paa: 
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1-57 Колпачок Lol 
т 
+59 Пружина фиксатора аи f 
а 212M 614 
1-60 _ Гайка Сб 1 | 
56-А-212М 614 | 
1-61 Шинлька 61 
56-А-212М | “6114 
1- 24:68 _ Основание кольца аптабки Сб 1-10 
56-4-21 212M 56-А-212М 
1-63 Кольцо антабки Сб 1-10 
56-А-212М 56-А- 212М | 
21:54 Шайба _С6 б 1-10_ 
56-А-212М 56-А-212М 
11-76 Орраничитель _65 1-19 
56-А-212М | упора вич | 
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ВЕДОМОСТЬ ОТЛИЧИЯ НАИМЕНОВАНИЙ УЗЛОВ 
И ДЕТАЛЕЙ, ПРИНЯТЫХ В РУКОВОДСТВЕ, 
ОТ НАИМЕНОВАНИЙ УЗЛОВ И ДЕТАЛЕЙ, ПРИНЯТЫХ 
В НАСТАВЛЕНИИ ПО СТРЕЛКОВОМУ ДЕЛУ 

















ое | ВД 
.06 1-2 Основание ствольной на-| Газовая трубка 
РУТ кладки 
Сб 1-6 Чека ствольной накладки | Замыкатсль газовой 
6ni трубки 
„Сб 1-11 Кольцо цевья в сборе Соедичительная муфта 
611 
С64 Возвратная  иружнна Возвратпый мехализм 
вн! с папразляющиы стержнем | 
06 4-1 Направляющая °воззрат-| Изиравяяюний стер- 
7601тг  |10й пружины в сборе жен, 
Сб 7-3 Планка в сборе Стопорвал плакка 
56-А-212 | 
С6 4. Рукоягка в сборе Пистоастива рукоятка 
611! 
_8-9_ Шептало Шептало одиночного 
ПІ ras 
0-19 _ Пружина шептала Пружина шептала оди- 
756-Л-212 кочного огня 
0-14 Дульная муфта Муфта ствола 
56-А-212 | 
0-23 Пружана прицельной Пластанчатал пружнна 
56-А-212 сланхи 
1-23 Тоубха направляющая Газовая труСка 
ви! 
1-27 Кольцо исвья Соеданятельная муфта 
51! 
1-28 Чека кольца цевья Замыказсдь цевья 
(6111 
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Продолжение 


Чертежные 














номера aon | Ho panerue a PROBATE > | и деталей по НЕД" 
1 
(14-40: Колодка мушки снованне мушки 
6П1 
_ 4:91 __ Основание мушки Полозок 
56-А-212 4 
_ 3-2 Шток Газовый поршень 
611 
4-5 Стерженр Подвижной стержепь 
6 
7-10 Запорная иланка Стопориая планка 
56-А-212 
2-9 Предохранитель резино- | Резиповый наконечник, 
Я EXI зый 
_ 66 1-1 Дульпая накладка Крышка 
56-Ю-212 ; 
1-67 Толкатель Соедипительный стер- 
7604 жень 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
ИНСТРУКЦИЯ ПО ЗАМЕНЕ ЩЕЧЕК НОЖА-ШТЫКА 


1. Необходимые материалы и оборудование 


1. Смола 3-40 МГТУ УХП № 295 59. 

2. Полиэтиленполиамин СТУ 49 2529---62. 

3. Растворитель 646 ГОСТ 5630--51. 

4. Шкаф вытяжной. 

5. Термостат с температурой нагрева 40—140° С. 
6. Весы техническис грузоподъемностью 200 г. 

7. Разновесы. 

8. Бюретка 25—50 мл. 

9. Ванночки металлические. 

10. Салфетки обтирочные. 


| 
— 


. Марля гигроскопическая, 
. Шпатель деревянный. 

13. Отвертка. 

14. Плоскогубцы. 

15. Молоток деревянный. 

16. Щетка металлическая. 

17. Оправка деревянная. 

18. Напильник, 

19. Плашки М5х0,8, МАХ 0,7. 


ко 


П. Порядок разборки 


1, Пагреть нож-штык в термостате до температуры 
100—140° С в течение 20—30 минут. 

2. Удалить пробки 42. 

3. Свинтить гайки 44 с винтов 48. 

4. Разъединить щечки 39 с помощыо отвертки или 
деревянного молотка. 

5. Свинтить кнопку 46 с винта защелки ножа 107. 

6. Удалить остатки клея с рукоятки лезвия, а также 
с винтов и гаек. 

Остатки клея удаляются шабером и металлической 
щеткой (с помощью растворителей клей не удаляется). 


Примечание. Допускается по мере надобности прочищать 
резьбу на виптах плашками: BHUT 49 МОх0,8 и винт защелки MO- 
жа 101 М4х0)/, 
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HI. Порядок сборки 


1. Навинтить кнолку винта защелки. 


2. Подобрать щечки. Щечки ло цвету должны быть 
по возможности одинакового тона. 


3. Обезжирить поверхности. на которые будет нано- 
ситься клей, т. с. внутренние поверхности щечек, боко- 
вые поверхности рукоятки ножа, рсзьбовую часть внита 
защелки. Обезжиривание производится марлевым там- 
поном, смоченным растворителем, с последующей про- 
сушкой в течение 20 минут. 

4. Поставить на клей из смолы Э-40 кнопку винта 
защелки и щечки, вставить винты и навинтить гайки. 
Избыток клея удаляется шпателем и салфеткой, смочен- 
ной машинным маслом. 

Способ приготовлення‘кяея и методику пользования 
смотри ниже (п. У). 

5. Поставить на клей пробки. Пробки тщательно за- 
ирессовываются деревянной оправкой. Перед вставкой 
пробок углубления для них должны быть обезжнрены 
и просушены в течение 20 минут. 


6. Просушить нож-штык при комнатной температуре 
в течение 24 часов. 


ГУ. Контроль качества 


Собранный и просушенный нож-штык должен 
удовлетворять следующим требованиям: 

— выступание кнопки за козырек не допускается: 
допускается зазор между щечкамн и кольцом де 0,5 мм 
с обенх сторон, утанание винта относительно гайки не 
попускаетса, выступание пробок не допускается, угона- 
ние допускается до 1,5 мм; 

— зазор между склеенными щечками ие допускается; 

--‘защелка под действием пальца руки должна nepe- 
мещаться без затнрапия; 

— при выключенной защелке кнопка должна высту- 
ать над щечкой не менее 0,2 мм. 

Проверить вож-штык надеванисм на автомат и, если 


ирн этом окажется, что щечка где-то затираст, места 
задевания подчистить напильником. 
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У. Способ приготовления и методика пользования 
клеем из смолы Э-40 


1. Приготовление клея 


Клей готовится побольшими количествами: в метал- 
лическую ванночку отвешивается 10 г смолы 3-40 и по 
мере надобности разогревается в термостатс до размяг- 
чения (при é= 15° С). После этого из бюретки вливается 
2 см? полиэтилениолиамина и тщательно перемешивается 
до получения однородной массы свстло-коричневого цве- 
та. Готовая масса может быть сохранена не более 40 ми- 
нут. Поэтому готовить ее надо непосредственно пеўсд 
употреблением. 

Оставшаяся ненспользованная масса должна быть 
немедленно вычищена растворитедем, так как после 
отвердения масса теряет способность растворяться в лю- 
бых растворителях. 


2. Процесс склейки 


Клей наносится ровным слоем на обезжиренные и 
просушешые сопрягаемые поверхности с помощью дере“ 
вяцного шпателя. 

Винт защелки окунается резьбовой частью в ванноч- 
ку. Не допускается попаданне клея на поверхность фос- 
фатированного кольца 40. 


3. Меры безопасности 


В помещении для сборки иметь вентиляцию и доста- 
точную освещенность. Приготовление клея и смывка его 
излишка должны производиться в вытяжном шкафу, 
При работе с клеем нужно избегать попадания его на 
руки. После работы руки протереть растворителем. 
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